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10 Einbettmassengebote

l. Lagerung

Phosphatgebundene Einbettmassen sollten an einem trocke-
nen Ort erschiitterungsfrei aufbewahrt werden. Eine Aufbe-
wahrung in Rittler- oder Kompressornihe kann zu Entmi-
schungen fiihren. Die empfohlene Lagerungs- und Verarbei-
tungstemperatur betrigt 22 °C (Raumtemperatur), hierfiir
empfiehlt sich die Lagerung in einem Thermoschrank.

Geoffnete Grol3gebinde sind immer wieder gut zu verschlie-
Ben und bald zu verarbeiten. Durch ihre hygroskopische
Eigenschaft nimmt die Einbettmasse Feuchtigkeit aus der
Raumluft auf, diese fiihrt zu einer Vorreaktion, die die Verar-
beitungsparameter und das Gussergebnis negativ beeinflusst.

2. Expansionsliquid

Vorsicht: Expansionsliquid kristallisiert unter 4 °C aus und
kann nicht mehr verarbeitet werden. Der Vorratsbehilter des
Liquids muss grundsatzlich gut verschlossen werden, anson-
sten kommt es ebenfalls zur Auskristallisation.

Die Verdiinnung des Liquids zur Steuerung der Abbindeex-
pansion von Einbettmassen darf nur mit destilliertem Wasser
erfolgen. Um konstante Ergebnisse in der Gusspassung zu
erzielen, sollte das Liquid wie die Einbettmasse 1-3 Tage vor
der Verarbeitung bei 17 - 19 °C im Thermoschrank gelagert
werden.

3. Anriihren

Es missen grundsitzlich saubere Anriihrbecher und geeichte
Messzylinder verwendet werden, alle Gerdte miissen frei von
Verunreinigungen und Einbettmasseresten sein. Becher und
Spatel diirfen nicht mit Seife oder Losungsmitteln gereinigt
werden. Eine Kontaminierung mit derartigen Fremdstoffen
fuhrt zu einer unkontrollierbaren Abbindeexpansion der Ein-
bettmasse. Einbettmasse und Expansionsliquid im Anriihrbe-
cher ca. 15 Sek. von Hand durchspachteln und anschlieBend
60 Sek. unter Vakuum bei ca. 280 U/Min. mischen.

Achtung: Bei zu hoch eingestelltem Vakuum kann es zum
»Aufkochen® des Liquids kommen.

TIPP: Das Vakuum vorab justieren: 20 °C warmes
Wasser darf in einem zur Halfte befiillten Anmisch-
becher nicht zu kochen beginnen.

Modellguss

Granisit®

Seit iber 20 Jahren als die klassische SILADENT-
Modellgusseinbettmasse bewahrt, garantiert pra-
zise Passungen und glatte Oberflachen.

Micro

Eine feine Prazisionseinbettmasse, nicht nur als
Modellgusseinbettmasse geeignet, sondern wird
auch mit Erfolg in der Kronen- und Briickentech-
nik eingesetzt.

JET 2000

Die erste Prizisionseinbettmasse fiir den Modell-
guss im Schnellgussverfahren. JET 2000 kann in
den bis auf 1.050 °C vorgeheizten Ofen gestellt
werden und 6st so im Modellgussbereich das
innerbetriebliche Terminproblem.

Granisit® XF Speed

Eine superfeine Prazisionseinbettmasse mit sehr
cremiger Konsistenz, leicht auszubetten, speziell
fur das Schnellgussverfahren geeignet. Ausge-
zeichnete Passung und superglatte Oberflachen
zeichnen diese neueste Einbetttmasse aus.

Granisit RPS

Superfeine  Prizisionseinbettmasse fiir den
Bereich Modellgusstechnik im CAD/CAM Ver-
fahren. Die Einbettmassewurde speziell fiir das
Ausbrennen von Kunststoffgeriisten entwickelt.

é. Programmgesteuertes Vorwdrmen

Muffeln, die programmgesteuert vorgewarmt werden, diirfen
frihestens nach einer Trocknungszeit von 60 Min. in den
kalten Ofen gestellt werden.

Die vorgegebenen Haltezeiten bei 270 °C und 580 °C miissen
zum Erreichen der angestrebten thermischen Expansion genau
eingehalten werden. Der erste Expansionsschub findet durch

die Umwandlung des Cristobalits bei 270 °C statt. Bei 580 °C
erfolgt die Umwandlungsexpansion des Quarzes.

Die Steuerung der Haltestufen entnehmen Sie bitte der Verar-
beitungsanleitung der verwendeten Einbettmasse.

1. Endtemperatur

Die theoretischen Volumenzunahmen der einzelnen Stufen
geben nur ungefihr die tatsachliche thermische Expansion
wieder. Die Haltezeiten sorgen fiir eine gleichmaBige Tempe-
ratur an jeder Stelle der Muffel und ermdoglichen eine gleich-
maBige thermische Expansion. Nach der letzten Haltestufe
wird die Endtemperatur angesteuert.

TIPP: Hierbei gilt fiir SILADENT Dr. Bohme & Schops
Legierungen die Faustregel: Liquidustemperatur der
Legierung minus ca. 500 °C ergibt die optimale Vor-
warmtemperatur.

4. Einbetten

Die Einbettmasse sollte mit moglichst geringen Vibrationen
eingebracht werden. Starkes und lang anhaltendes Riitteln
wihrend des Einbettens fiihrt zu einer Entmischung der Ein-
bettmasse. Aufgrund der homogenen Kornverteilung von
SILADENT Dr. Bohme & Schops Einbettmassen ist eine
Druckeinbettung nicht erforderlich.

Soll trotzdem eine Druckeinbettung durchgefiihrt werden
(max. 2,5 bar), muss diese, je nach Einbettmasse, nach 6-20
Min. abgesetzt werden, damit die Abbindeexpansion nicht
behindert wird.

TIPP: Es ist ratsam, die Liquidkonzentration bei
Druckeinbettungen leicht zu erhohen.

3. Schnellguss

SILADENT Dr. Bohme & Schops Einbettmassen miissen,
je nach Produkt, 15-25 Min. nach dem Anriihren in den vorge-
warmten Ofen gestellt werden. Bitte beachten Sie genau die
vorgeschriebene Einstellzeit der gewidhlten Einbettmasse, ge-
messen ab dem ersten Kontakt zwischen Pulver und Flussigkeit.
Die Muffeln sollten beim Einstellen nicht direkt auf dem Ofen-
boden plaziert werden. Wir empfehlen die Verwendung
gerillter Wachs-Auffangplatten.

TIPP: Wahrend der ersten 15 Min. soliten Umluft und
direkte Absaugung am Ofen ausgeschaltet bleiben, der
Ofen darf auch nicht gedffnet werden (Verpuffungs-
gefahr).

Expansionsliquid

Fir die phosphatgebundenen SILADENT-
Einbettmassen stehen zwei unterschiedliche
Expansionsliquide zur Verfiigung, Typ 100 und
Typ 140 (siehe Verarbeitungsanleitung).

Kronen-Briicken-
Kombitechnik

Premium

Eine Prazisionseinbettmasse mit vielseitigen Ein-
satzmoglichkeiten und auBergewohnlichen Eigen-
schaften. Fiir den Schnellguss konzipiert. Geeig-
net fiir die Kronen- und Briickentechnik
(NEM+EM) und fiir die Presskeramik.

Presto Vest Il

Die konsequente Weiterentwicklung des Vorgan-
gerproduktes Presto Vest. Eine Prazisionseinbett-
masse mit feiner Kérnung fiir die Kronen- und
Briickentechnik im Schnellgussverfahren.

Silavest Gold

Spezialeinbettmasse fiir EM-Legierungen. Diese
sehr feinen Einbettmasse ist speziell auf den Ex-
pansionsbedarf von edelmetallhaltigen Gusslegie-
rungen abgestimmt.

Silavest Press

Diese Einbettmasse ist speziell fiir die keramische
Presstechnik entwickelt. Die Festigkeitswerte
und das Expansionspotential dieser Masse sind
exakt auf die Anforderungen der Presstechnik
abgestimmt.

TeleVest

Eine staubreduzierte Prazisionseinbettmasse,
speziell entwickelt fiir die Doppelkronentechnik
im Schnellgussverfahren. TeleVest ist auch geeig-
net fiir die TeleRing-Technik nach SILADENT. Fiir
alle dentalen Gusslegierungen einsetzbar (Aus-
nahme Titan).

TEK-1 Vest

Prazisionseinbettmasse fiir die TEK-1 Einstiick-
gusstechnik und den gesamten Modellgussbe-
reich. Dank ihrer ausgezeichneten Steuerbarkeit
lassen sich perfekte Teleskop- und Modellguss-
passungen realisieren.

8. Gief3en

Edelmetallfreie Legierungen sollten, je nach Gussgerdt und
daraus resultierender Gussverzugszeit, vorgeschmolzen wer-
den. Die Schmelze sollte hierbei leicht ,,zusammensacken, die
auBeren Konturen der Gusswiirfel aber noch gut zu erkennen
sein.

Nach dem Einsetzen der Muffel wird die Schmelze weiterge-
heizt und kurz nach dem Verschwinden der Gussschatten der
GieBvorgang ausgelost.

Die GieBhaut sollte nach Moglichkeit nicht aufreiBen. Eine
Uberhitzung der Schmelze fiihrt meist zu rauen Oberflachen.
Edelmetallfreie Legierungen sollten grundsitzlich nur einmal
vergossen werden. Erneutes VergieBen fiihrt zu einer erhoh-
ten Oxidbildung und zu Verianderungen bei den technischen
Parametern.

9. Abkiihlen

Eine wichtige Phase ist das Abkiihlen der Muffel nach dem
eigentlichen GieBen. In diesem Zeitraum der Erstarrung ent-
steht ein groBer Teil der Spannungen im Gussobjekt.

Tipp: Stellen Sie die Muffeln nach dem Guss mit dem
Gusskegel nach unten bis zur Halfte in einen Behilter,
der mit Sand oder Blihton gefiillt ist. So wird die Le-
gierung sehr schonend abgekiihlt.

10. Ausbetten

Auch das Ausbetten hat entscheidenden Einfluss auf die Pas-
sung. Niemals mit einem Hammer auf den Gusskegel schlagen,
um die Einbettmasse abzusprengen. Die Muffeln sollten vor
dem Ausbetten in Wasser gelegt werden. So wird unnétige
Staubentwicklung vermieden und die Einbettmasse lasst sich
leichter vom Geriist I6sen.

Mit der Gipsschere wird zunichst die Einbettmasse in groBen
Stiicken vom Objekt entfernt. Der verbleibende Rest kann
nun problemlos mit dem pneumatischen SILADENT-Aus-
bettmeilel gelost werden, dabei ist ein Metallkontakt zu ver-
meiden.

Die Endreinigung des Geriists kann nun mit einem Sandstrah-
ler erfolgen.
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